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Abstract Of CH 645301 (A5) 

The decorative laminate has embossed and non-embossed regions. It comprises the following laminated 
components: (A) a substrate, (B) at least one opaque Kraft paper sheet impregnated with heat-cured 
phenolic resin and (C) at least one transparent paper sheet impregnated with heat-cured resin. The resin 
used for impregnating the paper sheet (C) does not take on a significantty darker colour when changing 
from the heat-curable to the heat-cured state. Those parts of the uppermost kraft paper sheet 
impregnated with heat-cured phenolic resin which lie below the embossed regions are hardened to a 
greater extent and to a darker colour than those parts which lie below the non-embossed regions. At 
least the uppermost of the Kraft paper sheets impregnated with heat-cured phenolic resin is visible 
through the at least one paper sheet (C). The embossed regions of the laminate thus have a darker 
colour than the non-ennbo^ed regions. To produce the laminate, an arrangement of the components 
(A). (B) and (C) in which the resins are not yet heat-cured is hardened under the effect of heat and 
pressure. In this process those parts of the kraft paper sheets impregnated with phenolic resin which 
correspond to the elevated regions of the press plate are hardened to a greater extent and to a darker 
colour than the other parts. 
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@ Dekoratires Laminat mit tief geprdgtcD ond nfcbt tIefgeprSgten Bereidicn. 



@ D&8 deicorative Laininat liat CUf^ptSgte und nicht 

ti&fgapitt|^ Beroiche. Es ucnCast folgende Qbeiein- 
andergela^te Bestandteite: 
(A) ein Suwtrat, „^ 
(D) xnindesteos eia mit w&noegehart^teni Phenolnan 

impidgnifirtes, anduichsichti^ Kjaftpapierblatt und 
(C) nucdestess eio durchalchtiges, nit wflhnegBb&rt^em 

Han impitt^iioctss Painerhlatt 
D» zur Ifopia^exung des Papieiblattes (C) venvendete 
Haiz niranat beim Ol)ergang aus dea wlxmeh9rtbarea in 
deo vaxm^baxtaten Zustand Xeine signlflicant dunKlcie 
Farbo aa. IMejemgea Teile dcs obeaten, mitwarmagehfir* 
tetem PhBouharz impragniarten Kiaftpapirrblattes, die 
nnter dm tiefgeprieten Bareicben Uagen, sind in eisem 
gKtssoTBn Ausmasa ood bis zu dncr dunldaran Faibe ver- 
festigt ais dUd^nigaa Tails, die unter deo nicht tiefgcpr^g- 
tea fiereichen liegaa Mindeatens das oberste der mit 
wSiOfisgiBhaitetem Fhmoihaji imprSgnierton Kxaf tpapicr- 
btittcr bt durcb das mindestens eine Papierblact (C) bin- 
durch sicbtbar. Sotnit zeigen dia tieCgeprigtcn Berciche 
des Laminates eine dunkleie Faxbe als die nkhi tiefga- 
pfflgtMi Basai€hD. 

Zur fiereteUuxig dea Laoilnatea wird eine Anordnuog 
aus dan Bestandtetea (A), (B) und (C), tel denen die 



Harze aber noch. nicht w3nsegeh9rt6t Bind, unter dem Ein- 
flusa von WSme und Dnick verfeatigt Dabei werden die* 
jonigfln Telle der mit Phenolhaiz imprttgnieitcn Kraflpa- 
pieitLattvr, die den erhdhten Dcieichen der Pr^latta 
eotsprechen, in einam grdssaran Ausmasa und bis zu ei- 
ner dunklexen F^rbe verfestist als die andaren TeOe. 
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PATBHTANSPROOie 

I . Del[oiBttve8 Lamirat mit tiefgeprfigten und nichl tiefgeprfig- 
ten Bcrdchen, das fol^dc; Oberdoander gdugerte BeslandteUe auT- 
wost: A) on Sutotrot, B) miodsstens cia roil w&nnegehaitctem Pho> 
nofbarz imprfignfertes^ undurchmchtigcs Krailpa|»erblatt, ond C) 
mindestens dn durchsiditigBS, mit wannegeh&rteteni Han, das beim 
Olsrgang aus dem wdrmebilitb&reo in den v^rrncsebgrtcton Zu- 
stQttd kdns signzdk&al dtmUert Farbe, anoimmt, hnprSgmertes 
Papicrblau, dadordi geKcDOzeichaa:* dass die tiefgepragcen Bcreichc 
do Laminates eine duoklere F&rbe als die Dicfat tiefgcpifigitca Bcrd- 
cbe zesgen. wdl diqeni^ Teile dtt obemen, mit w&nnegebartetein 
Phenolharz iropr&gokrtco KraApaplerUottes, die anter den ticCge' 
prigten Btroichcn licgen, in daeis grdsseren Ausniass und bis zo a- 
ncr dunklereo Farbe verfestigt tind als diefeirigcn Tetle, die vnter 
den nidit del^pitgCen Tdtoi b'egen, und weil mindestens das ober- 
ttoder mit wfinsegehfirtetoin RienoUiarz tmprSgmerten iCrafl- 
paiJicrblfttter duidi das mtndestens cine, mil wdnncgehSrteteni 
Harz, das betm Obergang aos dem wilimdifictbaren io den wamie- 
guhSrtctcn 2^imand kcine si^fikant dunUeiv Foibe annimnit, im* 
prignierte Fapicrblatt sicbtbar iiL 

Z Umtinai nadi Aospnch U dadurcfa gefcenozelcfaDct, dass das 
miiidestent eine durdisiditi^ mil warmegeb&rtetcm llaiz, das bcbn 
Dbergang aus dem wSmKhirtbarec m deo w&nnegehftrteCen Zo- 
ftaod kdne signifikant dunklere Farbe anninimt, imprSgnierte 
piablatt ein nicbi fUlstoffhaltigjBS a<^QQulosepapier oder ein nicbt 
fiill8tofl%altige» Kraftpaplerentbdit und/oder farblg» gefirbt oder 
bedruckt ist, 

y Laainat nach dncm der Ansprikho 1 oder 2, daduroh ge>- 
kenn2eidittet, dass das wfinnegeh&rtete Harz, das bdm Obeir^ng 
atis dem wfnnebdrtbaiCA in den warmegchatteten Zustaod keiae si- 
gnifikant dunktere Faibeannlmmt, da PoIy«sterban, ein Melamin/^ 
Foimaidehyd'Harz, ein Harostofl/Fonnaldebyd-Haiz, ein Mela- 
inin/Han]stofiyFonaaldchyd»Harz, dn Bei]zoguamuxua/Formaid&' 
hydfHm^ da A«etoguaiuuniD/FonsaIdebyd-Haf2 oder eiii Epoxy- 
bare, vorzugsweise do nacbtrigUdi formbam Melandn/Fonnalde- 
byd-Haxz, ist. 

4. Laniinat tucb einem der Anspriiche I bis 3, dadurdb gBkenn- 
zeichnet, dass das wdnnqprfiSrtete Fbesolban an nacfatrfiglich 
forrabttrcs PhenoQiaiz ist 

5. Lanstnat nach doem der Anfi^pHiche 1 bis 4, daduntfi gpkenn- 
iekhaal, dass das Subslrat dnc HofazBllstoffplattQ, vorzugsweise 
due vorgeformte SpanplaUe, ein Metaltbledi. cine Zementplatte 
Oder dne Platte auf Asbeslbasis ist 

6. Lambiai nach doem der Ansprttdie i bis 5, dadurcb gckenn- 
aucbnet, dass die Prajgetidc grdiser ols 0,02 cudd ist 

7. Verfahren mt Herstelhing dnes dekorativcn Laminates nacb 
Anspfud) 1, dadorcb ^kennzeidinet, dass man 

A) cine Anonbiung bildet, die 
0 einco Stapd, der die fol^ndeo, Qberdnander gdagertea Be- 
standidle aufWeist: a) do Substrat, b) miodesicns da mit w&r- 
meh&rtbarem Pbenolbarz imprfigniertcs undvrchslchiiges Krafl- 
papierNatt. und e) mindcstens do mit w&mebgrtbaran Hane, 
das bdm ObenSAngdOfi dem wtrmefafirtbaren in deo wdrmege* 
bdrtetea Zustand kdce signifikant dunkleie Farbe annimmt, im- 
pidigniertes Papkrblatt, das, weim es in winnegebSrtetcm Zu- 
ssand vorllegt, dunAsichilg ist, 
und 

ii} dne Pressfdatte, wobd mindcstess diejenige OberfiSche der 
Pres:platle, die dem mladestens dnen mit w&rmebfirtbaran 
liarz, das beim Obergang vom ^va^neh^rtbaIen in dea w&nn&* 
geh&rteten Ziutaod kdne signifikaaidunkjerD Faxte annimmt, 
bnprfignienen Papierblait zogewandt ist, mit dnem KeiJef vase- 
hen isi, das erhdbte Berdche und vatidW Beretefae lu&rasst, auf- 
wdst, und 

B) der Anordnung Wanne zufOhrt und auf die Anoidnuog Dntck 
ausiibt, am den Stapel io do ddcomtives Lamina! GbexznIiSkrau 
bd deui die wfinnebSnbaien Hane vrannegiefaSrtBt sind uod das 



f lergeprdgte und nicht tief^rggte Berdche aufweist, die deo go- 
narnitoi erhdhten bzw. vertieften Bereichen der OberfiSche der 
Pressplaue cntsprechcn, wobd diejenigen Tdte dcs mindestcns 
einen rail Pbenolbarz imprfignierten Kraftpapierblattcs, die on* 
tertuUb der tiefgepragten Berdche liegen, in ctncm gzdsseren 
Aiwmass und bis m dncr dunklerea Fart>e verfesUgi dnd ab did- 
jenigen Tdle, die unter den debt tiefgeprSgteii Berddie lie^, 
und wobd mindesteos das oberite der mit Phenolbaiz impri- 
gniertcn KraJtpapierbiaUcr dureb das mindettem eine mi Bm, 
das beim Obergang aus dem wfixmdifirtbaren in den w&nnege- 
harteten Zustand kdne dgniflkant dunklere Farbe annimmt, in- 
prfignierte Papierblatt sicbtbar ist. 
8. Verrahren nach Anspnich 7, dadurcb gdceooznchnet, diss 
(nan die mit Pbenolbarz impr%]ierceo Kiaftpajnerblfiitcr herstdlt, 
15 indem man dne Kraftpapierbabo rait dner Ldsung oder Disperdoa 
dnes warmehartbaren PbenoUiarzes in einem Ldsungsmittelimprfl- 
gmen, die Bahn auf dnen vorbestimmten Gehait an OQchtigea Bo> 
siaadtdlen trockoet und lie dam serscbnddet, urn die Bttiter her- 
zustelten. 

20 9. Verfahren ouch dnero der Aospriiche 7 oder 8, dadurdi ge- 
Icennzddinet, dass man als Pressplattedoe geStzte, gravierte oder 
galvanoplastiscfa herstellbare Mecailplatte oder ein winnegeb&rteteg 
Han: enthaltendes Laminai» dessen OberflSche vorzugswdse mit ei> 
aer MetaUfotie verseheq ist, verwendeu 
u 10. Vetfahren nach einem der AnsprOche 7 tsis 9, dadurcb ge- 
kennzeidmet, dass man dn nicbt imprilg&iertes, debt IQDstoflbUti- 
ges, gebldcfates KraApapierblatt, das im verfestigten Zustand dnrcb- 
sicbUg isi und das einen farbigen Oberzug trageo kann, in dena Sta- 
pel zwischcn dem oborvten, mit Pbenolbarz inipragniertea Kiai^* 
TQ pterbtatt usd dem untersten nlebt fQItstoffhaltigen, ooit HacE, das 
beim Obergang aus dem w&mehSrtbaiea in dea wflnn^diSrtetea 
Zustand kdne signifikant dunklere Parbe annhmat, bapiflgnierten 
Papierblatt anordnet. 

1 1. Verfbhren nach einem der Ansprfiche 7 bis 10, dadurcb ge- 
u keraizeicfanet, dass man in der Anordnung svnEcfacn der Pressplatte 

and dem iussersten mit Harz, das beim Obergang aui diem wSnn»> 
hfirtboren hi den wflrmegehfirteten Zustand kdne dgnifikantduakte- 
re Farbe anoimmt, unprSgnierten Papterbfaitt doe Trennfblie anoid- 
net, wobd man voizugswdse dne dfe ObarilScbenbesdiaircobdt im 
40 Sinne eincr Testuiierung ver&ndemdcn TrensfoUe verwendel, die 
dem ermii^ Lamiaat eine vorbestinunte Obcrfiicheobescbafrcn- 
hdtcrtdlt. 

12. Verfabzcn nach doem der AnsprOcbe 7 bis tl, dadurcb ge* 
kmnzcicbnct, dass roan der Anoidnung derail Wfinne zufOhrt, 

45 die Temperatur der Anordnung S bis 50 min lang auf ! 10 bis 140°C 
crhdht wird. 

13. Verfahren nach dnem der Aosprikbe 7 bis 12, daduich ge* 
kenozdchnet, dass man auf die Anordnung doea Druck im Berdch 
von 10 bis 120 kg/cm', vorzugsweise von ca. 50 kg/aa^, ausObt 

» 



0 Ddcozative Laminate, die unter hobem Oruck wfirniegdiflitcta 
Knnststoffe entbolten, dnd beidts sdt vielen Xahren bekannt und 
werden als dauerhafte, fisthetisch reizvolle OberflScheabelagsma^ 
tcriaUen ftirdie verschledensten Anweoduogen, wie Wandvertdet- 
dungcn, Tischplatteo, tadoi'- bsw. ScbolCertischplattcD und Arbdta- 
60 flilcbea io Badesmmem und fCudien, verwendet. 

Im allgQmdsen besteht das Vertbbren zur HefsteOung dnes sol- 
cheo Laminates daiin, das man mit Hilfe von Winne uod Dnick 
doe Anordnung zu doem euibdttichen Gdrilde verfcstigt, wobd die 
Anordnung die folgeodeo, dberdnandcr gdaflenen BatandteOe auf- 
<5 wdst: 

i) dne Kemscbicbt die gewdfanlich mchrere mit dncm w&rm^ 
bartbarea PbesoVFormaUehjPd-Harz oniffSgnierte Kxaftpapter* 
blatter aufwdst. 
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10 cine dekomlive Sduchl, die herkfimmlicberwetsc do bcdruck- 
tes Oder dnTBrbiges, unduichsichtJgct a-Ceilulosepapierblail nil 
hobem FiUUtoflgehfllt aufwettt, das mil esner farblosen wanne- 
hanbaren Mdamiohaoanasse impragnicrt ist und idctit nur dazu 
dienU dem crzcugicn Laminat dite dekomiivc Wirkung ^ vcrlet- 
heot soadcra auch dazu, infolge «incr Undarchsichtigkeit die 
dunkdi^raune Farbedcf Kernschtchtzu nuukierai und femer 
das Durcfascblflgco dcs Phenolh&izcs sui dcra Kcm zur OberfiS- 
cfaenschtcht zu mhindsm, uod 

u)) eioe fakolUtive, izn wcseodichen durchsichtige Vencblelss- 
schicht, die lior kfimmteherwdsc da farfaloscs a-CdluIosc- . 
papicfbtott voo hob«r Qualiifit, das mit eioer farblosen Mdamiii- 
barzmasse isjprfignicrt ist. (doe Dcdcschidit) Au(Wdst und die in 
dcm eoeogtm Lamiaat dazu dient, das dckorative Blatt vor Ycr- 
itMaa vnd Bctcfa&digong zu schOtzcn und gtetchzdUg dk Bo* 
tiBchtufis det dekotBlivcD Blsltcs duich die VcrsdUeissscfaicht 
luiidoiT^ ca crmdglicbea. ObSchcrvrdse trigl die Deckscbicbt ' 
weoig Oder gar oidit za der dekomtiven Wirkung des emugten 
Laminates bcL 

Oblxiiexweisa begm die Drflcke und Temperatoren, die zur Vcr- 
fcstigung doer salchcD Anordnung zweda Hcntdlong ditts Laml- 
natck das uoter hohem Druck wdnnegidiSTtctea RunstsfofT eDihfllL» 
angBwandt werdea, im Bcrddi von SS bb 120 kg/cm* bzw. 1 10 bis 
ca.l55'*C 

Denutige Lsminate stchen mit vcncbicdcnen OberMdiensuvk* 
iuten» wie gKnstnd, aufgerauhl odcr malt, air Verfagung; dicse 
Oberflftehemtrukluren kdnnen crzcugt weiden, indem man die 
Anoidnusg, wShrend ibre dekoraiive OberflSdie dner Pressplaue 
rail enlsprechcndcr ObcrfWchenbeschaffetxheU zugcordnd ist, vcrfo- 
sligt odcr indem man dne entfembare Polie mit der gewunachteo 
Oberfiochenbescha/fenboh wibrend der Verfcstigung zwischen der 
dekoraUveo Oberflfidie und der Presfplane anordnet 

Ncaerdings bat sich ein BedarffQr Laminate eniwiekelt, die be- 
sondtrs tief geprSgte ObeiDSdien auAvdsen, d.h. OberfladMm mit 
dna Prigetiefe von ol 0,IS mm oder mchr, und dcren Ausseheo 
natOriichen MsteriaHen, wie Uder, Schtefer oder vermltertcs Bau- 
hoU. and gcsuUeten Matsriaben, wie Geweben ua4 Textilieo, sdir 
oaheJcomrot Damit das Aos^en von Laminaten derartigen Mate- 
naliea schr oahekommt, wlrd a besomiera bevofzugt. dass sie nicbt 
noreiilspi«cbande tief^rflgte und nicbt tid^prOgte Berddie auf- 
wdsen, sondeni dass oncb die liefgiqsrftgten Tdle der Laminate one 
oodere Farbe zdgen all die nicbt ticfgeprftgtcn Tdle. 

Bin Vor^ben bd der Hentdhing deraitiger besonders tief go- 
prigur Laminate, bd denen die Tlcfpragung und die Farbe genau 
aufeittandefpassen* bestaod daiin, geStzie odo' gravierte Metallplat- 
ten odcr Platten aos wflrmegBbfirtetem Horz mit dner Obcrfl4che, 
die mil der das erzBttgta I^minat gewOnschteo Obcrflache Idcn- 
(iidi Lit. in Xoobination mit dnem undurcbsich^gen dekomtiven 
RIatt, dai dD g«drucktc5 Muster trfigt, das der in den vcrschicdencn 
Tdlen dea Laminates erfordcHicbcn Farbvariation entspridit, zu 
veiwcaden. Dieses Verfobren bat sicb jedoch in der Praxis als usbe- 
fVicdigend erwiesen, da erheblicbe OcsdiickUcbkdt und viel Zeit er- 
forderiicb siod, urn die Anordnung so berzostdlen, dass dne genaue 
tjbcrdnstimmung zwischen dcm gednidctcn Muster auf dcra dcko- 
raiivea Blati und dem drddimcnsioaalcn Muster aof der Prcssplatte 
gewahrfdstct 1st. 

El wuidtn vcfschicdcne VorschlSgc zur Lfisung dieses Problems 
gwnacht (s. z.B. die US-PS Nm. 3373068, 3732137 und 38M647). 
aber cinige dieser Vorsohllge hailcn zwar Erfolg bei der Bcsdtigung 
der bd dem bci1c5mmlicbcn Verfahren auflreteoden Scbwierigka- 
tea, batten aber wuder ilue dgeosn Naditdle, da sie Spezial- 
nifttffiiftlien Oder Spexialverfiihicn erfordem odcr da ibre AvsRih- 
rungteuer bl. 

In der FR-OS Nr. 2330538 ist ein Verfchrcn rur CcwShrldstung 
des ipnanon Aufdnandei|>as8ens von Farbe und Prflgung bcrcbri^. 
boi, wobd dn dekomfives Laminat unter bohem Druck bergeatdlt 
fvird, indem nan eine Anordnung, die do Oeckschicbtblatt auf- 
vnst, unter dem deb en impiigniertes. unduzcbaiditlges. bednick- 



tcs Blatt befindel, das dnen Oberzug hat« der dn hocb fliess(SJiise 
Melaminbarz und do Pigment eath&lt, gcgeo dne mit Relief verse- 
bene Pressplatte pressL WUhrend der Pfessopemtion fliesst der 
HarzOberzug sdtHcb aus den hobero Oruck aiisgesetztcii Bereichea 

s zu den genngnn Drucfc ausgcsecztcn Beiticben, waadazu fOhrt, dsss 
das darunteiiiegende undnrchsichtige, bedruekte Blatt in den bohon 
Drvck ausgesetzten Beretchen dutch das DeeksddcbtbbitthindoRh 
sichtbar itt, wihrend der Ptgnentilbenttg das bcdnickte Blatt in den 
geriogem Drack ausgesetzten Berdchcn maskieit 

10 In der PROS Nr. 22833 12 iat dn fihnitcbes Hocbdnickverrahien 
nr HerstcUung vos I^aminates, bd denen Prfigung und Fiibung g^ 
oau aufeinanderpassen, bescbriebcn. wobd dn Dccksdiiditblatt nit 
dner fliesstShigen, pigmentlcrten Harzmasse imprdgntert und dann 
in dner herkfimmlidien Anordoong i&er dnem berkdmmlicfaen, nit 

13 Mdaininbarzimprdgnierten,unducfasiebtigBii,bedriickten Blatt rait 
dner Farbe, die mit deijeniBen der piginentierten Kanmaise daea 
Kontrast bildct, verwoidet wird. Das Prcssen der Aoordmng venir- 
gacbt dn sdtfiches FUessen der farbigea Haronasse; wodurch sich 
die gewOnscbte Variation der Farbe ergibt. 

s) Das gemdnsame Merkmal der bdden letzteren Yerfohren be- 
stefat dario, dn hcrkdmmlicfaes, nndurcfastcfaUgei dekontives Bteu 
ru verwcnden und im Ocgcnsau zu den herkdmmlidicrwdse vcr- 
wondeten, nicbt pigmentierten» nidit 0tessfabigen Hanen cine pig- 
meotierte, fltessfabigc Mdaminharzoiasse zn verweadcn; die Ver- 

V wendung derartiger pigmentierter Haxze venirsacht von dch aus 
Problcme hinsichtlid) der Formuiiening md der BenfindigkriL 

Alle oben erwahnten Verfabren erfordem notwendlgenwdae das 
Vorhandensdn daea undurcbdchtigca dckorativen Papiciblatlcs mit 
hobem Failstoffgchalu das bednickt oder dnfarbig son kana. 

u Es wurdc nun gefunden, dasa dekorative kunststoflbaltige Lami- 
na le mit liefgeprdgten und nicht tiefgepr&gten Tdten» bei denen die 
tiefgeprdgten Tdle dne dunklere Farbe zdgen als die nicbt tiefge- 
prigten Tdle, in befriedigcnder Wdseohoe Verwendung 1) dnei 
herkdmmtichen, undurdugcbtigendckoiativen FapiarblattCS nut bO- 

35 hero Fflllstoffgehalt oder 3) dnes fUessfSbigen Harzca bergesteUt 
worden k6nnco. 

Wenn ein einziges herkdmmlidies, ait winnchSrtbarem Pbecol- 
barz impiftgniertes Kraftpapierblatt oder ein Stapel sotcber BlStter 
unter Druck erhitzt wird oder werden, nimmt der Verfestigungsgrad 
40 mit zunetameadem ausgeAbtem Oruck bb zu dnem Orenzwert zu. 
Infolge der Beschaffcnhdt dcs Harzcs und des Papicra ist die Farbe 
der vcrfesUgteo Anordnsug um soduaUer, jebdber der Vedbiti- 
gungsgrad ist 

Wenn tomit dne Pressplatte mil dner PitssOScfae in Form dncs 
45 OtUers vcrwmdei wird, um euie Anordnung von mit wSnnchartba- 
Ttm Phcttoibarz imprSgnierten PapieibUttcm oder dn dcrartiges 
Blatt auf dnem Substrat, wie dner Spanplatte. zu verfestigea, dami 
zeigt das so bcrgcsldlic vcrfcsiigtc wSnvegebdrtete Laminat eio 
giUcrfSrmiges Muster, das denyenigea der Pressplatte cntspridtt, 
io wobd die tiefgepragten OiUerlinieo dunkler dnd ab die nicbt tiefgp- 
prtgten, dozwiscben Ucgendcn Bereiche. Dieser Eflfekt ist darauf ai- 
rOckzufilbren, dass diejcnigeo Tciie der Pressplatte, die die Oiltenle- 
menle bilden, dnen hdhcren Drudc ayf dicjenigen Teile der Aaoid- 
nung. denen die Gillcrdcmcnie zugeordnet warm, ausfiben und die- 
S3 sen somil cincn hdbcren VerTcstigungsgmd und danit cine dunklere 
Fart>e vcHcihco. vcrglidicn mit denjcDigea Tdlen der Anordnang, 
denen die Teilo der Pressplatte zwischen den Gitterdcmentcn aig^ 
ordnct wcrxsi. 

Damit dieser Effekt ausgeniitzt werden kann, um dckorative La- 
60 minate herzustdlen, die mindestens dn mit wdrmeh&rtbareffl Phe* 
noibarz imprfigniertra Papicrblatt, das mit mchieren anderen Blfil- 
tcm Oder Schichtcn bcdcdcl ist, aulNvdsen, iatcs erfbrderllch, dass 
die anderen Blatter oda^ Scbidiica nacb der Verfcstigung nieht ud- 
durcfasichtig sind. Wenn die genannlen anderen BIditer oder 
M Schichtenz,B. Pa picrblatter sind. die mil dner w&megeharteten 
Harzmasse imprjgnieri sindL durfeo die PapicrbHtter und die Haiz- 
masse zusammea oacb der Veifestiguog nicbt ouweder duicb ihre 
blosse BeschafleDhdt oder durdi die Taisache, dass sie genflgend 
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undiiniiflobtismadnidn POnstoffeathal^ 
still, dast se dm Parbtinteisdiied arischefi d«D Uefgieiirigteii (dunk- 
Icren) uod nidn tiefgprfglfn (belleivn) Tdleo dcr mil wfirmcsehftp- 
tcuni PttcmdlMnc iiDinFSgnicrttfi PB|iicrtriftttcar inaskicicn. 

Oit crfindunsigemissen dekoniliven haizhftltiBen Lainuute ]»- 
ben ticfgeprigtE uod nicht defgpfirSgle Tdle, wobd die ttefeeprSgten 
TeOe doe duokleztt Fftrbe als die nicbt tiefgeprigtra Teile zdgen und 
wobd ^ Lf"'*"*'* weder tin herkdinmHche». Ufidurchachtigei dfr> 
lumitii«3 Papi«rblattn^( bohem FiUlstoagdialt nocb notwendiger- 
WBute ffiosfDiigr^ Haize enthalten. 

Die Erfindung bezieht fiieh somit auf dn ddcomtlvM, wSimegB- 
fairtetcs Kaiz enthaltendcs Laminat tnit UefgeprSgtcn uad nicht def- 
gc]}F3gten Bereb1iea« das die folgeoden, Qbcrcinander gdagprtcn Be- 
standteik auTwdst: dxi Substrat, miadestens an rait wdrmcgchScto- 
tern Pheaolban imprfigmeneSy urn duxchstcbtiges Kraftpapterblatt 
tmd mindoiemein darohstehtigBS, niit wSxmegehSrtetem Haiz, das 
beim t)b8i:gBng aus dMn wflmiehirtbare& in dea wfirmegcikSiteten 
Zustand kctse stgniSlcant danklere Farfac amiunmt» unprfigniertcs 
Papiorblatt Das Laminat ist dadorch gdcennzetchnet, dass die tief- 
geprfigtcQ Beretche doe dxmklere Porbe zcigBO aU die oicbt tkfge- 
priiglen Beici^ wvO diejeoigBn Tdk des obersten, init wSrmeg»' 
b&rl«iem Phcndfaara ini]ui3giiteneD Kraftpapterbtattes, die uater 
den tnfgqufigtea Bereicbeo liegen, in oiaem grdsstrea Ausmass und 
bis za anerduskleren Far be ^'criestigt sind ab di^fcnigea Teile, die 
unter dea nicbt defg^nigtm Beretcten Eegen, und wdl mind&rtou 
das oberste dcr mit Pbem>]baiz imprlgniarteQ Krallpapter blotter 
duTcb das miadestem dne doccbachtige, tntt wiimegcbSitetem 
Haiz, das bdm Dbersaag aiudem wfinnehSrtbaren m dea wftrme- 
gabartetea Zuaiacd koine aignifikant dunklore Farbe annimmt, in* 
prSgnierten Pai^erUaU bindurch sichtbar isu 

Femer bezicbt lid) die Erfindung auf eia Verfahien zur Kentd- 
long daei soidttndekmtiven, w§rmegehSitetc9 Harz entbalteaden 
LaminaUs niit tiefgq}rigten uod nicht tiefgcpragten Bereidien, wo- 
bet dk Ud)$cpr&gtea Beradie use danklerB Parbe Tdgeo aU die 
nidit tief^n^figtea Bereichc; dieses Vcrfabreo ist dadurcfa geicenn* 
zeidiaet, dast isan 
A) eiae Anordfioag bildet,die 

i) omn Stapel, dtr die folgenden, abereiaandec gelagerten Be- 
standteilc aufveist; a) dn Substrat, b) mindestena esa mic vflr* 
mch&tbarcm PhcnoOuuz imprSgniextes unduichsichtigea Kralt- 
papiefbUtt, and c) miadestens eio mil wirmebSrtharem Harz, 
dasbdjnObargaagausdem w§nnehiilbajren in den wflrmege- 
bixtetsn Ziataad keiac sigoifikant dunUere Farbe amumint, im- 
piSgnifirtea Popierblatt, das daidiatditlg ist, weon c» im wimie- 
gdi&neten Zustaad vorfiegt, und 

ii) QiK Prcssp]att£, wobeL aiindeitens di^eoige Obcrflacbc dcr 
Presaplatte* die dcna miodestens cinen mit wannebai^Miresi 
Harz, das beim Obeigaag atis desi wfinnebdrtbaien in den wir- 
megohaztetea Zustand keine signifikant dunktoe Farbe an- 
oinuat* fanpr&gnlerten PBpierblatt zugewandt ist, mit etoem Re- 
lief verseben ist. das erbdhle Betdche und verticfle Beraicbe tns- 
rasst» 

aufWdstjOnd 

fi) dcr Aocrdnung Winae zufQbit uad auf die Aoordnuog Dnidc 
8usdbt« oat dea Stapd tn dn defcoratives Laminat ubemdUhren, 
be deal die v&mebdrtbareti Harse w9rmegebfirt6t sind uad da$ 
ticfjgopr§gte and nicht tiefgeprSgta Berddie aufSveist, die dea er« 
bdhico bzw. vertielten Betdchra der OberflScbe der Pressplatte 
eni^secben, ivob«i diejeoigen Tcile des miadestens dnen mit 
Phcaolbarz iaipragnierten Kraftpapicrblattes^ die unter den ttef- 
gqndgten Berdcbtn Kegen, in einem grdsseren Auamass uad l»8 
zu drnr dunkleren Farbe \^earigt aind als dtejentgen Teile» die 
uater deo ni^t Ciefj^rdgten Benachen tiegeo, und wofad aiinde^ 
ftens das oberste der mil Pbenolhais imprfigniertcn ICraftpaptcr- 
blotter durd) das mindesteas a'ne mit Harz, das bdm Obergang 
aus don wanndidrtbaren in den wsmiegeh&rteten Zustand kdne 
signifikant donUene Farbe andzmnt, imprdgnierte Kiaflpapierb* 
latt hiadordi dchtbar ist 



Das niit wSimebfirtbarem Pbenolbarz imprdgnieile undorch* 
siditi0e Kraftpapierfolau ist vonagnvdse da derartiges Papierbbtt, 
dessen Vcrwcndung bd der Henidluag von herkdiamlidien dakoro- 
tivua LAminaten, die uater Anwenduag von bohem Drudc wfirmego* 

s hfirtet wordea dnd, alt Kemnmterial bekannt 1st. Sie kdnnea ge- 
wfinsditeoralb gebleicht oder ge^rbt snn. ZweckmSssigBrwdse war- 
den sie in bekanater Wdse bergestdlt, indcm dne Kraftpapierbahn 
nut doer Ldsung oder Dispersion dner warmefaSrtbaren Vbeoo)- 
harzmnsse in eiaem gcdgnetea LSsungsnittel impr§gniert wird, wo* 

<o rauf die Bahn auf dnen gewOnscbten Gdialt an llQditigBn Besiaad- 
teflen getrocknst imd zu BISttem der gewdnsditen Ordsse aersdua't- 
tcn wird. 

Ba wini besonders bevonengt, als warmddrtbars Fhenolbar» 
zum Imprignieren mindeslens dnes TeSes der KraflpapierkBmUlt- 

19 ter derartige Harze zu verwendea, die fOr die Herstellung von aaeb* 
irSglidi formbanm Mfninnten bmucbbar siad, da dadurcb die Her^ 
stdhmg von Laminaten mit daer PrSgetiefe von mefar ab 0,02 mm, 
voczugsweiaeca. 0.18 mm oder mehr, erleiduert wird. ' 

Die wirroehfirtbarea Harze, die bdm Obergang aus dem wdrme* 

20 biirtbaien in den wflrmegebartetea Zustand keine agnifikant dunkle* 
re Faibo annehmen und die zum Impr^gnieren der duxdisicbtigEn 
Bl&tter der Laoiinate vcrwcndet werden, sind zwecfcmfissig derartige 
Haize, dereo Verwendung bei der ImprSgnioimg von Dedcsdiidit- 
bllttem nr berkSmmliche dekorative LamioatQ, die untcr hohem 

ss Drudc geh&rtere Harze enthalten, befeaont ist. Derartige Haize si&d 
Z.B. Polyesterhan»» Mdamin/Pormaldebyd-Haize, HamstoR/For- 
maldebyd^Harze, Melamiii/HBmstot^Fofmaldebyd-HarzB, Benzo- 
guanaaidn/Formaldehyd-Haxze, Aoetoguanamia/Formaldchyd* 
Ifarze und Epoxybaize. WirmehSztbare Mebmin/Formaldefayd* 

>o Harze werden bevorzugt^wena die l^rdgetideca.0.l& mm Oder 
mcbr betragtt wobei diqenigen Mdaminhatzmasaen, doren Verweo- 
dung bd der Hetstdlung von nacbtrdgUdi fannbaren Lomiaatca bo- 
kannt ist, besonders bevorzugt werden. 

Die aiit Harz, das beim Obergang aus dem wSrmehartbarea in 

15 den w&rmegebirtetea Zustand keuM aigniflkant dimklere Farbe an- 
ninmitt imprSgniertcn Papkrbl&tter endialtea zweckmassig diqcni- 
gen fcdnen Fullstoff enlbaltenden Papiere, die ablidierwdse zur 
Herstellung der Versdiletssschichten von bcrkdmmbcben dekorati- 
vcn Laminaten verweadet werden; es handdt sicb gewdhnSdi um 

^0 nidit fQUstoflhaltige o-Cellu3osepapierblfitter von Koher Qualitftt Ea 
kann aber aucb oicbt fiUbtofihaltiges Kraitpapier, das gd>ldciht 
wordea- ist, verweodet werdon, vorausgesetzt, dasa es nacfa der Verfe- 
stigung dcr Biemente der LAminatanordnung d^enfdb durcbsiditig isl. 
Yorzugswdae werden die BIfitter in bcrkfimmlidier Weise berge- 

^ stellt, indem man due Bahn des Fapiers mit eincr Ldsimg oder Di- 
spersion der gewahlteo Haizmasso in dnon gnrigncten Ldstmgsmit* 
td iropr&gniert und die Baba nadi demXrodlLiien bis zu dem erfor- 
deriioheo Oefaalt an fliiditigen Bestandteilen zu Bl&ttera der ge- 
wtlnschtco Or6sse zendmddet Gc^beocn falls kdnncn die Bahn 

» imd demzDfolge die daraua zugcsdmttteneo Bl&ttet faibig oder auf 
ihrer gesamteo Oboflftche Oder doem Teil ifarer OberflScbe mit d> 
nem gewiSaschtcn Muster oder einer gewthiad&ten Aafschrift bo- 
druckt &eio» vorausgesetzt, dass das Muster bzw. die Au&dirifl 
duzcfasidilig ist, dJs. dass die mil Phcnolbarz imprlgniertco ICraft- 

» papierbl^tter, die ddi darunter befindea, durdt die larbigen oder be- 
drupkten Bl&tter betrachtet werden kdnnen. Die Bahn kaiui un Ver- 
lauf ihrer HersteUuag gef3rbt oder nacb ihrer Herstellung, vorzuga- 
weise aber vor ihrer Imprflgoiemng mitteb des Siebdruck- oder 
Tiefdrudcverfahrens oder in anderer Weise. bednickt werden. Sie 

60 kami aber audi mit einem farbigen Harz, wie dnem farbigen Mela- 
mia/Forroaldcbyd-Harz, besdiicfatet werden. Wenn mehrere derarti* 
ge Blatter verweadet weidea, kdnnen sie glddi oder versdiiedcn 
sein; wenn z.B. zwd derartige Bl^er vervendet werdeo, kann das 
aste BUS dner mit einem farbigpn Harz tmpragniertcn Bahn zuge- 

61 schnitten werden, wabrend das zwdte aus dner fartifosen Bahn zu- 
geschnitten werden kann, oder bdde BlStter kdnnen aus farbloseo 
oder gidcb- oder versehiedenfarbigen Bahnen zugesdinitten werden, 

' die alle oder zum Teil bednickt oder bescfaicbtet seio kdnnen. 
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Soarft kBan z*B. dn nicht hnprdgniertes, nidit HUUtoSlialtiges 
goblfiichtes Kraf^pierblatt. dai nach der Veffestiguog durcfasiditig 
ist und ge^ebesfinfans cioco farbtgea Oberzugtrfigt, zwisdieo dan 
obemen dcr mil Phcsolharz impiignienea Kiaftpapieiblfitter tmd 
dem uAtcntm der mil Harz, dai bdm Obergaog aus don wSmie- 
hSnbaren ia den witSMsebflrteteo Zastand keui« significant donUe- 
Tt Farbo animmu imprO^dertesu durchsKhtigen Papierblfltter augo- 
ordoct werdsn. £s ist natOrlich, wie oben angegebea, erforderiidi, 
dass bd Vowendung ernes solchen wdcercn Blattes odcr solchcr 
wdterer Blatter mindestens das oberste nut Phaiolhan impidgnicrte 
ICraflpapierbtatt dohtbar ist, un ditses wesendiche Mcriunal des er> 
leugtea Laminates beizubebalten. 

Im eiflndtingigBmSBGca Verfabrco kdanen bcfiebige Pressplatteu 
vcfwendet wciden, deren Afiweoduag bd der HcnteUung von deko- 
cativen LamtoateD bckanat ist und die auf tnindestens daer Ober(!i- 
che dn Rdief tragen« das au9 erb6bten und vertiefteo Bereichen b^ 
neht. GewQnscbteofalls kdnnen bdde HauptfUcben dcr Platte mit 
eiAero ReUefinnst^ veneben son, wobd die Muster gidch oder ver- 
scbieden seio kOnsen, so dan bd dor LamiaatbiJdung jcder der 
Hauptftfichcn dna Aaordnung von Papicrblittem zugeordnet wird. 
Oie Pbitle Jrana aus doein belicbigcn gtedgnetcQ Material bcstehen ; 
somit ksnn sie dna geSutt, gnvicftc odcr galvanoplastisch her ge- 
iUUtc MetaQpkitte oder do bus eioen wimiegelifirtelcn KuosiatolT 
aitbaltendcD Laminat bcstchendei Origins], dessen OberiUche gag»> 
benenfalls mit eioor MetalifoUe bedcckt Ut, ana. 

Waoa <Bc vorw^ndetePtmplattsderartige Koatiirett bat, don 
suf ihr Berdcfae mit mittkrer Hdba vorbandeo dad, so wi^rdea dieje- 
ni^ Tdle daa mit PbenoUiaix impri|piierten ICnf^aplers, dia den 
g^noten Beaddien ent apr echen, in dnem mittlereo Ausmasa veife- 
itigt and zeiffsn doe mitdeie Farbe, vergUdwa mit dadenlgiBa TcOen 
der Btttter, dk den erhabtea hzw. vertkftcn Besdchea entapiccben. 
Demzofolge edgt ein mit dner sotdkcn Prenplatte hergestelltea La- 
inioat Fatten, deren Dttdcdhdtsgrad von der Prftgotidc n jedem 
spezienco Berdcb abh&ogt, wofaei oatQrlicb die am Ue&ten geprSg> 
ten Beidche die dnnkdsta Farbe xdgen. 

Obglddi crfiDdoagHsmSne Laminate die vcrgchiedenstea tiefge- 
pidgten Mtislcr adgea kAineai, wird es beironugw da» das Muster 
uiB A uge faUend ist« d.b. dass die ttefteprilgt» Tdle bd eincm Be- 
tnu:btiingsabsiaiui von I in odcr mefar untersdueden werden kdn- 
nen. 

Eft wtrd bevorEugt» dne Treanfolie oder dn andeces Trennmittd 
in dcr Aocffdming zwiscbcn der Presipiatte vnd dem ftusaersteii, mil 
Kara, das bdm IJboigHig aos dem wSnnchArtbaren in den ¥Fgnnv- 
gdifirtetea Zostand iodne aignifikant dunktere Farbe aonimmt, im- 
prSgniertes Pispierblatt anzuordnen. Das Trmunittd kann eni bo- 
tiebigea Tiennmittol sdn, dessea Verwcndung bd der Hetstdlvng 
von dekoratWeo, kanslatofnuOtieeD L4iminaten bdcanot ist; zwcck* 
mSssig tianddt ei ddi um dne die Oberflgchcnbescbafrenbot im Sin- 
ne doer Teaufentng vcr&ndemde Ticnnfolie, die sowohl dazu 
dieat, dem eianigfen Laminat dne gewiinsditB OberflSchenbesdiaf* 
renheit zu veridben. ak audi dazn, dbTreontngdes er»u0ten La* 
mmates voa der Prasplatte za ^wihridsten. 

Die Verfeadgang dea Stapds dunh Anwenduog vcm WSnnc und 
Dnidc wird zwedomdatdg bd Dritekcti von 10 bis 121^ vorzugawdae 
bd dnem Dnick yoq 40 bis ^.imbcsondcf^ bei dnem Dnsck von 
ca. SO kg/cm^, ausgei^lhft Diew Dnidcwerte bedehen dch auT den 
doidudinittiicben Drudc der avf die Presndatte ausgeikbt wird. wo- 
bd die erhdhten Beiddie der Flatta oatiirlidi dnen bSheren ala deo 
daidBdmittfidien Dnick auT den Slapd audibeo, wfihrcnd die ver- 
tieflcn Beidcte dnen geringervn als deo durdisdmittliciien Dnick 
amiibcn. 

Die angewuidta Temperatur liegt zweckmftssig im Bereicb von 
ca. 1 10 bis ca. 160» insberondere bia ca. 140''C; der Stapel wild m 
der Re^l ca. 5 bis 50 nio lang auf dicser Temperatur gehaiten. 

Bdspieb von tra^enden Substraten, die im Rahfflea der Erfin- 
dusg bd der Herudhmg der dekorad ven Laminate verwendet wer- * 
den lt5nnen, dnd Matcrialien, vie Holzsenstflffj^tten (a.B. Sperr- 
hob: Oder Spaoplauen), Melallbleche, Zemcntplaiten oder Flatten 



auf Asbenbads. kann erfiodung^gemiisB dn dekoratives Lan»- 
nat, das dne vcrgeformte Spanplatteentbalt, hergestelit werdm, m- 
dem man cine Spanplatte in Beriihroog mit demjenigen mit Pbenol- 
ban imprSgnierten Kraitpapierblatt anordnet, das von dem minde- 
s stens dnen mit Harz, das bc^ Obtrgang aos dem w&nnefafirtbarea 
in dem w^egebiirteten Zustand kdne signifikant dunldere Farbe 
aonimmt, imprBgniertcn Btatt am wdteaten entfcmt iat, und mdem 
man den co gebildeien Stapel ai ciner einheitlicliea Anordnung ver- 
festigt 

10 Die rdgenden Bdspieie dienen zum klareren VerU&ndnis dcr £r- 
findung. Der Ausdmck durcbsiditig bedeutet in diesen Bdspiden, 
dass das bctrcffcnde Biatt nadi der Vcrfestigung zu dnem Laminat 
die Betrachmng des darunter bofindlidiea Biattes criaubt, selbst 
weon das betrdfcode B!att vor der Verfesdgung undurebdcbtig oder 

IS dorcbscbdnend ist. 

Befspiel /; 

AuB den folgenden Komponenten wm'de dn Stapel gebiklet: 
a) fUnf KraftpapierkembliUer, die mit dner nachuagtidi rormba« 

^ rcn» warmehartbarcn Phcnolhar2jnassc imprggntert warcn, b) dn 
KraApapicrkcmblau, das mit cincr zwdten, w£irmehfirtbaren 
Phenotharzmase imprdgniert war, c) ein erm, farbloses. ntcht fOU* 
stofifbaitiges a-Celluiosepapiorbtati, das mit ebier nicfat pigmentier* 
ten, noclitragiidi fonnbaren wSnnebartbaren Mdamin/iPomialdD- 

^ hyd-Harzmasse imprggniert war, und d) em zwdtes farbloses a- 
Cellulosepapierblaitt das mit dner nictat pigmentiertcn, nacbtr&giich 
formbarco wiinsebfirtbaran Mdamio/Formaklehyd-Haranasge im- 
prdgniert war. 

Bne die OberflSche&besdtaffeabdt im Simie dner Textnrierang 

^ verfindcmde Trcnnfolie. die ans eioero Vetbundstoff aus Almninum- 
Polie und Papicrbalin batand, wmde so angeordnet, dass die Alu- 
minliimobcrflfidie dem zwdten a-CcUuioscpapierblatt zugewaodt 
war, woraof doe Pres^htte^ die aus dnon <^nal mit dner Ober- 
fliicbe, deren Relief dner Tafd aus Keramikkacbdn fiksdte. bestand 

^ und mehrere mit wfirmegehflrtctcre F he no th ata imprSgnlertei unter 
Anwenduog von Wdrme und Drock vetfestigte Kiaftpi^btfitter 
enthidt, so angeordnet wurde, dass die mit dem ReBef veneheoe 
Oberflfldje dcr Papierbahnoberiiacbe der die OberflSdieii- 
besdiai&nhdi im Sinne dner Teiduriening vcrftnderadea lYennfolle 

* zugewandt war. 

Die so gebildete Anordnung wnrde dann unter dnem Drvcfc von 
50 kg/cm' in dner hydrauUsdien Presseca. 2S min lang anf cine 
Temperatur von 140" C ertutzt. um die Harzmassen zu bSrlen und 
die mit Mdamin^ormaldchyd-Harz impragnicrten BlStter c und d 

^ durcbsichtig zu macfaeo. Dann wurde die Picsse geAffnet, worauf die 
Pressplaite und die Trennfolie abgestreift wurden. Das so gebildete. 
wflrmegebfirtetes Han enthaltende Laminat hatte eina mit dtiem 
Rdief vefsehene OberfiSd^e, die im wesentl^rfaen g|ddi aoasab wie 
die Taf^l von fCeramikkachdn, die die Obetfflche der Press{riattc 

^ bildete. Die liefsepr^gtcn Berdcbo des Laminates (die dea Mdrtdfb- 
gen zwischen den Keramikkachein cntsprcdien) batten dne dunkcK 
bnma Fartw. wfthrcnd die nidit tiefgeprigten Berdcbe (die den ur- 
sprOngUchen Racbeln entspredien) one heUbmune Farix batten. 
Die Prfigetiefe. d.h. der Hdhenuntecscbied zwischen dem Boden 

^ der defgspr&gtea Tdle und dem Kanun der nicfat tlefgepiSgiea Td* 
le, betrug ca. 1,0 mm. 

Beitpici2: 

ea Bdspid 1 wurde in alien Einzdfadtea wiederfioll mit der Aua- 
nafamtt»das8anstetlederfarbk>senBUtlercundd,dieinBdspid I 
verwendet wurden, orangefarbige, nicht rQUstoflhaliige t^Cellulose- 
papterbl&tter,die mit einer farblosen Melamin/Fonnaldebyd-Harz- 
masse impragniert warcn, verwendet wurden. 

t$ Das erzeugle Laminat battc do Abnliches Auasdien wie da^eniga 
von Bdspid 1 mit der Ausnahme. dass die ticfgeprfigten Berdcbe 
dne dunkle orangebraune Farbe zdgten, wihicnd die nidit defgD- 
prftgten Bcrddie cine bdlere orange Farbe zdgten. 
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Wie m Bevpid 1 wurde em SUpel gebfldet, wobei aber dn mcht 
fuUstoilhaliigcs, nidit Imprigniates, geblochtes Kraltpapicrblatt, 
das nacfa da Yeritstiguog durcbsichtig Hx imi doem Obcrzug ain 
dncr gdbCartigcn Mclamm/Forraaldcfayd-Haromasn auf sdoer 
Oberfifidic trigt, rwischea das oberste init Phcndbarz imprftgrnerte 
KraApapierblaU ond das erste rait Mclamio/FonnaJdchyd-Hare im- 
prAgnime o-Oelluloseblatt dngeHlgt wurde. 

Der Slflpd wurde wie in Bdspid 1 verfestigU wobd ebi dekoiad- 
ves, wdroKgebftrtetes Hon entbalteodet Laminai mit dunkdgxvn- 
braxxDco. tarf fe q u j g lWA Bftftfchcp Ufld bdigdl^rOnen, olcfat tiefge- 
praglen Bercidico, dcrcn Ycrtdlung den MOrtelftigBQ bzv. den Kb- 
cfacln dfir uxsprfingGdiea lUel aus Kexamikkaehdn eataprach, gD- 
bildet wards. 

JMsplel4: 

Eia Stapel wiuda au$ den folgeodcn Komponenteo hergcgeeOt: 
a) sieben KraltpapuxkembiStter. dia j8\¥cUi mit doer herkoaunli- 
chsa wdrmehSrtbarea Fheoolhaizmaise imprfigniart warao, b) dn 
gdbes, bascfatcbteces, gabldditai KraHpapierblBtt, wk cs in Beuptd 



3 veiweodet wurde» c) ein entcs, nidit nillstoffhalHg«f o-Cdhiioso- 
papcrblatt, das dn dardi SJebdrnck ensugtes Muster in btauer Far- 
be tnig and roil dnar fbrblosan Mdamin/Formaldehyd-HarzDUisse 
tmpiagnieit war, und d) do zwdtca, nidit fiUIstoflhaltigei qfCbI- 
s iDiocepapierblatt, daa one durch SidxSnicfc orzcugtc Puoktfonna- 
lion in waster Fsrbe trug. Bddo BUtter a und d wurdon so on^cord- 
net dao ihrt bedrudnen ObcrflSdien dem obafsten Kraltpapicf b- 
tett am nfidnUfgi wareo. 

Der Stapd wurde nater Vcrsvoadimg etaer geatitCB Metal^raa* 
' platte mit erhdhten, vertieflen und laittltiva Bcnkfaca in dncm ab- 
lOakleD Muster gapresst, wobd die gidcbea TempcnUxa- md 
DrudcbedlBgungen wie in Bdspid I angewaiidt wordea. 

Das so hergesteittc dekorative, dn wSnnegehdrteto Hars eothal- 
IS tende Laminat xdgte ein vteUbrbigBS Aussebcn ; eou'^Bcrddie zdg* 
ten dnen gdbgrflnen, aoderc dnen gelbeo und wieder asdere dnea 
gdbbraonea Hintergrund VXr die wcissc Puaktfbmuilbn. Jedoch 
zdgteo die am tiefsten gepragjten Teile, die den erii^ten Berdehen 
der Pressphtte entsprathrn, eine dunUere Farbe ab aSe aodeien Be- 
20 rdchfl^ wShiend diqenigea Berddbe, die den erhdhtenBerddiea der 
Presq^latte entsprachen, die heiiste Farbe zeigten. 



